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UNTVERSITE DE LA REUNION
S'owvrir au monde

CONSTRUCTION D'UNE PASSERELLE
SECURISEE ENTRE LE CAMPUS DU MOUFIA
ET LE CROUS

DOSSIER DE GESTION ET
D'ENTRETIEN DE L'OUVRAGE

1- Entretien Général

2- Appareils d'Appui

3- Corniches métalliques

4- Haubans

5- Main Courante / Luminaire
6- Appareil Elévateur

7- Vidéo de Surveillance
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Dossier de Gestion et d'Entretien de I'Ouvrage|

UNIVERSITEDE LA REUNION
S'ouvrir au monde

1-1) Inspection générale de |'ouvrage

Fréquence : Tous les mois

Objet : Identification des dégradations (chocs, vandalisme...)

Moyens : Matériel 1 véhicule léger

Personnel 1 technicien

Durée intervention : 1 journée

Support : Rapport manuscrit + photo

1-2) Etanchéité de ['ouvrage

Fréquence : Tous les 20 ans

Objet : Changement de l'étancheité (si besoin) aprés rabottage du support

Moyens : Matériel Gros matériel GC
Sous traitance étanchéité
Personnel une équipe GC

Sous traitance étanchéité

Durée intervention : 1 semaine
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Dossier de Gestion et d'Entretien de I'Ouvrage

2-1) Visite de contrble

Fréquence : Tous les ans
Objet : Vérification de la non déformée des appareils d'appui et leur tenue dans le temps.
Veérification visuelle
Moyens : Matériel 1 véhicule léger
1 échelle simple
Personnel 1 technicien
Durée intervention : 1 journée
Support : Rapport manuscrit + phota

2-2) Changement des appareils d'appuis

Frequence: Tous les 15 a 20 ans
Objet : Vérinage du tablier et changement des appareils d'appuis en élastomere fretté
Dé-vérinage du tablier.
Moyens : Matérief: Vérinage sous traité a une entreprise spécialisée
Petit matériel de génie civil
Persannel: Vérinage sous traité a une entreprise spécialisée
1 Equipe GC
Fourniture Appareils d'appuis en élastomeére frettés
Fournisseur: ET.LC  48,rue Albert Joly - 78000 VERSAILLE
Procédure ;: Voir la Procédure Utilisé lors de la Relaxation des Appuis
Dans le Dossier de Récolement chapitre procédure
Durée intervention : une semaine (hors transport matérielm et fourniture 1,5 mois)

Support :

Suivi de vérinage (déformée)




002/00E
08/04 2005 10:18 FAX 0133501103 ETIC %)

|APPAREILS D'APPUI EN ELASTOMERE FRETTE
ETIBLOC

sl | CERTIFICAT DE CONFORMITE

N/R&f. : 9936 — PASSERELLE MOUFIA

VIRéf. : Chantler 1417
Varsailles le, 8 avril 2005

Nous certifions que les appareils d'appui ETIBLOC désignés ci-aprés bénéficient
d'un droit d'usage de la marque @ qui atteste de la conformité 2 la norme XP-T

47-815.
CARACTERISTIQUES MECANIQUES DE CARACTERISTIQUES
L’'ELASTOMERE DES FRETTES
AN 85

Dureté Shore A % P 60<ShA=70
Module G X 0,9 Mpa + 0,1 ®
Résistance 2 | > 16 Mpa Q% 235JR G2
@n &

% 2400 K&

Allongement Q
Deéformation ré teen % <12 p

Ces fabrications sont effectuées sous le contréle de a marque @ (AFNOR - LCPC)

SPECIFICATIONS
PASSERELLE MOUFIA

4 appuis 450 x 350 x 5 (12+3) N® 472V 01204
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Dossier de Gestion et d'Entretien de I'Ouvrage

2-3) Essais de chargement (vérification de la fléche)

Fréquence :

Objet :

Moyens :

Procédure :

Support :

Tous les 5 ans

Vérifier |a fleche du tablier sous charges d'épreuves afin de vérifier la relaxation

éventuelle des cables de précontrainte

Matériel Leste de chargement (palette de parpaings)
Petit matériel de génie civil

Persannel Equipe géométre
1 Equipe GC réduite
1 Ingénieur Structure, CMP

Voir la Procédure Utilisé lors de la réalisation des Epreuves d'Ouvrage

Dans le Dossier de Récolement chapitre procédure

Suivi de déformée et rapport.




OPIE 2 décembre 2005

Sommalre pour falre le Vérinage-

-Les descentes de charges sont contréler avec le BE

-On disposera au droit de chaque appul un vérin ou plusieurs petits
vérins compatibles avec la descente de charges del * appul concerné .

-Les vérins seront posés sur le support par 'Intermédiaire d'une plague
en acler permettant de limiter la pression de contact sous le pot haute
pression des vérins . La pression sous les plagues de répartition sera limitée a
15 Mpa environ . A contrdler avec le BE . En partie supérieure mé&me principe
avec un calage de répartition .

-Les vérins sont alimentés par des flexibles HP et reliés aux pompes
manuelles ou électriques . Les nombre de pompes et ‘organisation des
branchements sont faits de telle fagon & grouper les vérins ayant des charges
similaires , vérins de rlve sur la méme pompe et vérins centraux idem .

-Contrbie des prassions par les manomeétres des pompes et vérins
-contrbie des déplacements au comparateurs et réglets miflimétriques

-Le vérinage s'effectue ligne par ligne et par levées mllllmétriques On
calera les efforts sur les écrous de sécurité des vérins

- le changement d’un appui néopréne est possible lorsque 'ensemble
de la ligne concernée est levée de quelques millimétres (
décompression des cacutchouc + 2 ou 3 mm pour évacuer I'appul ).

-Les appuis seront remls en charge aprés changement par ouverture des
vannes d'isole

T Ba THB'T7 CnN #7T s7n e T ORI T T
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UNIVERSITE DE LA REUNION
S'euvrir au monde

3-1) Entretien : Sans Objet - Cf FAX de COMELY Cijoint

3-2) Changement corniches détériorées (choc de véhicule, vandalisme)

Fréquence : A la demande
Objet : Changement complet d'un élément de corniche métallique (2,40mf)
Moyens : Matériel: 1 Camion nacelle
1 Camion a bras articulé
Si Neufralisation d'une voie de circulation : circulation par alternat

Personnel: 1 Equipe GC

Fourniture Corniche métallique

Fournisseur : Société COMELY 6 Av du Docteur SCHWEITZER
69330 MEYZIEUX
Pose : Plan :PAS-DET-2-c et Procédure établie par Comely et jointe au Dossier
Durée intervention : 1 journée minimum pour 5 éléments au maximum

Risque : Différence de teinte avec corniches en place RAL 9006

Reéserve : réparation sans changement des ancrages dans le béton
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S'owvrir au monde

3-3) Retouche corniche taguée

Fréquence : A la demande
Objet : Reprise peinture sur corniche en RAL 9006 taguée

Moyens : Matériel 1 Camion nacelle
Si Neutralisation d'une voie de circulation : circulation par alternat
Personnel 1 Equipe GC
Fourniture Sablage

Peinture
Entreprises Spécialisées - SOS SURFACE 14 rue de la Martinique 94 490 Sainte CLOTILDE
- SPPI Maintenance et Propreté HANS KNIPPING
Atelier N°3- 8 rue Coco Robert - 97 438 Sainte MARIE
Durée intervention : 4 élémentfjour maxi

Risque : Différence de teinte avec comiches en place.



NOTICE D’ENTRETIEN DES CORNICHES METALLIQUES

-Passerelle entre le campus de Moufia et le Crous
102 m de corniches aluminium

teinte RAL9006 (GALET de chez AKZO NOBEL)

FABRICATION :

STE COMELY
6, Avenue du Docteur Schweitzer
69330 MEYZIEU
8.04.07.49 / Fax:04.78.04.10.46

ENTRETIEN

[l n'est pas prévu d'entretien. Controle visuel en méme temps que la visite de
l'ouvrage.

Il n'est pas prévu de proposition de nettoyage de tags éventuels.

/1 *d  9LEL aN {r:pl 600 "98Q'¢




ACQPA Systeme C5MaA NV 626 Page 1 sur |
FICHE DESCRIPTIVE et d'EMPLOI du SYSTEME CERTIFIE ACQPA n°: C5MaA NV 626

deslina a la proleciion des patties vues el non vues des slruclures aériennes situées en almasphere de corrosivité tres élevee

Fabricant : SIGMAKALON-EURIDEP
(marine) de la norme NF EN 1SO 12944-2

A - Données certifiées par 'ACQPA
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UNIVERSITE DE LA REUNION
S'owvrir au mende

4-1) Entretien : Sans Objet

4-2) Retouche sur tube metallique

Fréquence: A la demande

Objet : Reprise peinture sur tube en RAL 9005 taguée

Moyens : Matériel 1 Camion nacelle

Personnel 1 Equipe GC

Fourniture Sablage

Peinture
Entreprises Spécialisées - SOS SURFACE 14 rue de la Martinique 94 490 Sainte CLOTILDI
- SPPI Maintenance et Propreté HANS KNIPPING
Atelier N°3- 8 rue Coco Robert - 97 438 Sainte MARIE
Durée intervention : suivant dégats

Reserve : Uniquement limité jusqu'a 5m de hauteur par rapport au TN.

4-3) Changement tube endomagé :

Fréquence : A la demande

Objet : Changement complet d'un élément de flt détérioré (choc)

Codt estimé  Sur devis uniqguement

Fournisseur : T.C.M.I  Siege Social :Lotissement Artisanal Pierre SEMARD
40 220 TARNOS

Risque : Différence de teinte avec corniches en place.
Réserve : Démontage de I'ensemble de tous les fits pour en réparer un seul (ensemble stable)



Dossier de Gestion et d'Entretien de I'Ouvrage

UNIVERSITE DE LA REUNION
S'ouvrir au monde

CONSTRUCTION D'UNE PASSERELLE
SECURISEE ENTRE LE CAMPUS DU MOUFIA
ET LE CROUS

DOSSIER DE GESTION ET
D'ENTRETIEN DE L'OUVRAGE




Dossier de Gestion et d’Entretien de I'Ouvrage

UNIVERSITE DE LA REUNION
S'ouvrir au monde

5.1) Changement garde corps métalliques (choc de véhicule, vandalisme)

Fréquence : A la demande
Obijet : Changement complet d'un élément de garde corps (hors maintenance électrique)
Moyens : Matériel 1 véhicule léger

Personnel 1 Equipe GC réduite

Fourniture Garde corps métallique y/c luminaire

Fabricant : LA FORGE

Durée intervention : 1/2 journée/élément

Risgue : Différence de teinte avec garde corps en place
Réserve : réparation sans changement des ancrages dans le béton

5.2) Retouche Main Courante taguée

Fréquence : A la demande
Objet : Démontage élément tagué, sablage, galvanisation a chaud, remontage
Moyens : Matériel 1 véhicule léger

Personnel 1 Equipe GC réduite
Fourniture Sablage, Galvanisation & chaud.

Durée intervention : deux jours / intervention

Risque : Différence de teinte avec garde corps en place
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5.3) Changement caillebotis (choc de véhicule, vandalisme)

Fréquence ; A la demande
Objet : Changement complet d'un élément de caillebotis
Moyens : Matériel 1 Camion nacelle
1 Echelle simple
Personnel 1 Equipe GC réduite
Fourniture 1 élément de caillebotis
Durée intervention : suivant quantité

Réserve : réparation sans changement des ancrages dans le b&ton

5.4) Entretien caillebotis (affichage sauvage)

Fréquence : Tous les trois mois
Objet : Nettayage caillebotis d'éventuels affichages suavages
Moyens : Matériel 1 petit camion plateau
1 Groupe + 1 “Karcher"
Personnel 1 Equipe GC réduite
Fourniture Eau (branchement au CROUS ou UNIVERSITE)
Durée intervention : 2 jours pour l'ouvrage
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S'ouvrir au monde

Fréquence : A la demande

Objet : Changement de néon dans la main Courante



